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NCFI 12-008 InsulStar® Light 
 

PRECONDICIONAMIENTO 

Temperatura del material: 70-90°F 

Las temperaturas químicas iniciales deben situarse entre 70 y 90°F para asegurar un procesamiento adecuado a través del 
equipo de pulverización.  Si el material ha estado expuesto a altas temperaturas o está cerca de su vida útil, mezclar la 
resina durante 5-10 minutos puede mejorar el rendimiento.  

Para mezclar, NCFI recomienda el agitador de cuchillas plegables de Graco, #26C818 o #26C150. El eje de la mezcladora 
debe tener al menos dos cuchillas plegables de 6". La hoja superior debe estar aproximadamente a 8" por debajo del cuello 
del eje y a 4" por debajo del nivel del líquido. La hoja inferior debería estar entre 0,5 y 1" por encima de la parte inferior del 
eje. Todas las hojas deben plegarse hacia abajo y asegurar firmemente los sujetadores. NO mezcles la resina mientras 
rocies. Deja que el material mezclado se asiente durante 20 minutos antes de su procesamiento.  

CONFIGURACIÓN DE LA APLICACIÓN 

Los "Parámetros de procesamiento recomendados" que se enumeran a continuación son parámetros iniciales sugeridos; 
Los ajustes variarán según la temperatura, humedad, elevación, tipo de sustrato, estado de la manguera, velocidad del 
pulverizador y cámara de mezcla. Puede ser necesario realizar ajustes adicionales durante el día según cambien las 
condiciones ambientales. El aplicador debe observar continuamente las características de la espuma pulverizada y 
ajustar las temperaturas de procesamiento, presiones, patrón de pulverización y grosor de pasada para mantener la 
estructura celular adecuada, adherencia, cohesión y calidad general de la espuma. 

Parámetros de procesamiento recomendados 
Temperatura del calentador 
primario 130 - 140°F 
Temperatura del calor de la 
manguera 130 - 140°F 
Temperatura del material 70 - 90°F 
Presión dinámica 1000 min, 1200-1400 psi 
Temperatura del sustrato 50-120°F 

 

Tiempo de ascenso del objetivo: 4 segundos 

Se deben realizar pruebas de pulverización para asegurar que se establezcan las temperaturas y presiones adecuadas de 
procesamiento. Estás ajustado cuando la espuma tiene un tiempo de elevación de ~4 segundos. El tiempo de subida se 
define desde el momento en que sueltas el gatillo hasta que la espuma se expande por completo. Si las temperaturas 
están demasiado altas, la espuma podría encogerse. Baja la temperatura en incrementos de 2–3° hasta que tengas el 
tiempo de subida correcto. Si las temperaturas están demasiado bajas, la espuma podría hundirse o gotear. Sube la 
temperatura en incrementos de 2–3° hasta que el tiempo de subida esté ajustado.  
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Para ajustes de presión óptimos, apunta a una presión dinámica de 1200-1400 psi mientras pulverizas como punto de 
partida. Puede ser necesario usar presiones más altas para mangueras más largas y cámaras de mezcla más grandes. Las 
caídas de presión reales varían según la longitud de la manguera, la viscosidad del material, la temperatura del material, 
la cámara de mezcla, el caudal, las restricciones y el diámetro de la manguera. Si la presión real de la mezcla es demasiado 
baja, puede resultar en una mala atomización, mezcla incompleta, espuma de relación fuera y una estructura celular 
deficiente.  

PREPARACIÓN DEL SUSTRATO  

Temperatura del sustrato: 50-120°F

Las temperaturas del sustrato deben situarse entre 50-120°F. 12-008 es adecuado para la mayoría de los materiales de 
construcción, incluyendo madera, mampostería, hormigón y metal. Para asegurar una adherencia adecuada, los sustratos 
deben estar limpios de polvo o superficies descamadas, sueltos, secos y libres de aceite, grasa, óxido o cera. No pulverizes 
espuma cuando la humedad del sustrato sea del ≥18% o las temperaturas superficiales estén a menos de 5°F por encima 
del punto de rocío. Se recomienda el flasheo a temperaturas bajas. 

TÉCNICA DE PULVERIZACIÓN 

Distancia: 18-24" @ ángulo de 90 grados 

Siempre sujeta la pistola de pulverización perpendicular (ángulo de 90 grados) al sustrato. Pulverizar en ángulo puede 
causar falta de adhesión y una superficie irregular de la espuma.  Sujeta el arma aproximadamente a 18-24" del sustrato. 
La distancia ideal es de ~18" para maximizar el calor hacia la espuma. Aplica la espuma pulverizando delante de la espuma 
que sube, con un solapamiento del 60-80% en las pasadas. Evita rociar sobre espuma ascendente, ya que esto puede 
provocar una espuma de mala calidad y un blowoff.  Ajusta la velocidad de tu aplicación para colocar suficiente químico 
que solo pueda llenar la cavidad y reducir los residuos del recorte. Para mejorar la adhesión y reducir el vapor atrapado, 
especialmente en ambientes fríos, se recomienda rociar desde la parte superior del sustrato hacia abajo. Esto evitará que 
se acumule humedad extra sobre el sustrato. 

GROSOR DE PASO DE APLICACIÓN 

Recomendado: 4-6 pulgadas  Mínimo: 3 pulgadas Máximo: 8 pulgadas  

El grosor máximo práctico de paso para 12-008 es de 8 pulgadas antes de provocar salpicaduras. Pulverizar secciones 
demasiado gruesas generará más calor y puede resultar en espuma de mala calidad, espuma que se desgarra, espuma 
carbonizada o combustión espontánea en condiciones extremas. 

El grosor mínimo recomendado para pasar en 12-008 es de 3 pulgadas, excepto cuando se necesita una capa flash. Las 
capas delgadas de espuma suelen dar lugar a malas propiedades físicas, menores rendimientos y malas reacciones 
químicas debido a la falta de calor exotérmico generado por la reacción química.  

Al pulverizar más de 6 pulgadas en una sola pasada, el aplicador debe monitorizar de cerca la adhesión y la estructura 
celular de la espuma. Espera 10 minutos o deja que la temperatura superficial de la espuma se enfríe por debajo de 100°F 
antes de aplicar la segunda capa para asegurar una buena cohesión.   Se pueden aplicar múltiples capas para alcanzar el 
grosor y el valor R deseados. 
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PROCESAMIENTO EN CLIMA FRÍO 

Para temperaturas por debajo de 50°F, el NCFI recomienda calentar la zona con un calentador indirecto. Nunca uses 
calentadores de llama abierta ni directos durante el proceso de pulverización.  Para temperaturas más bajas en el sustrato 
o aplicación a materiales altamente conductores como hormigón o metal, se recomienda un paso flash de 1 pulgada. 
Rocía un área de prueba de aproximadamente 25 pies cuadrados y comprueba la adherencia adecuada y la estructura 
celular. Si ambos son satisfactorios, la aplicación en spray puede continuar. 

ALMACENAMIENTO Y VIDA ÚTIL 

B-12-008 Resin- 6 meses 
A2-000 Isocianato - 24 meses 
 
Mantén los tambores bien cerrados cuando no los uses. No lo almacenes a la luz solar directa ni a altas temperaturas. Las 
temperaturas altas por encima de 110°F durante más de una semana podrían hacer que el material se separe y se 
recomienda mezclar para asegurar que el material siga en forma de dispersión.  

EQUIPO DE PULVERIZACIÓN 

El sistema debe procesarse mediante equipos de pulverización capaces de proporcionar la relación adecuada de 1:1 por 
volumen. Asegúrate de que el equipo pueda mantener una temperatura de hasta 140°F y una presión dinámica mínima de 
1000 psi.  NCFI recomienda bombas de transferencia 2:1 para suministrar los componentes líquidos al proporcionador. 
Se requiere el uso de una pistola de pulverización tipo mezcla de impacto y los mezcladores estáticos no son suficientes 
para mezclar correctamente el producto.  Es responsabilidad del aplicador comprender a fondo toda la información 
relacionada con su equipo para garantizar procedimientos operativos seguros. 

Para un rendimiento óptimo, NCFI recomienda las siguientes cámaras de mezcla o equivalentes. Si vas a rociar con la 
pistola Graco FX, tendrás que reducir un poco el tamaño de la cámara de mezcla para conseguir el mismo rendimiento.  

Cámara de mezcla Tamaño del orificio (en ) 
AR4242 0.042 
AR4747 0.047 
AR5252 0.052 
FX37RD 0.037 
FX42RD 0.042 
FX47RD 0.047 

 
CAMBIO A LA LUZ INSULSTAR 12-008  

Antes de cargar los productos químicos B-12-008 en equipos que se hayan usado para pulverizar otras marcas/tipos de 
químicos, purga el material anterior de tu sistema. Nunca tires agua por el lado A (lado ISO). No enjuagar correctamente 
resultará en espuma fuera de especificación y no cumple con el Informe de Evaluación del Código. Consulte el Boletín 
Técnico del NCFI sobre "BOLETÍN TÉCNICO NCFI 2025 - PROCEDIMIENTO DE CAMBIO DE SPF USANDO AIR.pdf 
COMPRIMIDO" para instrucciones más detalladas.  
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RESISTENCIA AL FUEGO CONFORME AL CÓDIGO 

Los códigos de construcción exigen que el aislamiento de espuma plástica, como el 12-008, esté separado del interior del 
edificio mediante una barrera térmica de 15 minutos de paneles de yeso u otro material aprobado durante 15 minutos. 
Consulte CCRR-0323 para más detalles. Cuando se requieran conjuntos de pared resistentes al fuego, contacte con NCFI 
Polyurethanes para obtener aprobaciones alternativas específicas para InsulStar® Light. 

ÁTICOS VENTILADOS Y ESPACIOS DE ACCESO  
Los códigos de construcción exigen un material de barrera de ignición sobre aislamientos de espuma plástica instalado en 
áticos y espacios de acceso. El sistema 12-008 está aprobado para su uso con recubrimiento intumescente DC315 en 
lugar de la barrera de ignición prescrita por código en áticos y espacios de arrastre. La espuma puede instalarse de hasta 
8 pulgadas de grosor en superficies verticales y hasta 14 pulgadas de grosor en superficies horizontales y superiores 
cuando se cubre con 7 mils húmedas de DC315. 

ATTICS SIN VENTILACIÓN  

 El sistema 12-008 fue probado según las Secciones 2603.9 del IBC y la Sección R316.6 del IRC para calificar para su 
aplicación en un ático sin ventilación sin cobertura de barrera de ignición. El espacio del ático debe construirse de una 
manera específica, con el acceso al ático diseñado e instalado en el suelo del desván. El 12-008 debe aplicarse dentro de 
los límites de la aprobación. Consulte Intertek CCRR - 0323 para detalles específicos de los requisitos de construcción. 
La espuma proyectada 12-008 instalada en áticos sin ventilación debe cumplir con la Sección R806.5 del IRC de 2021. 

APLICACIÓN ALREDEDOR DE TUBERÍAS DE PLÁSTICO 

La espuma 12-008 puede aplicarse en contacto con tubos de plástico PVC, CPVC, ABS, PP-R y PEX. Consulte el Boletín de 
Aplicadores NCFI "2025 NCFI TECH BULLETIN - SPF A CPVC Y OTROS PIPES.pdf PLÁSTICOS" para conocer la técnica de 
aplicación requerida. Las tuberías no deben estar presurizadas durante la aplicación de la espuma.  

APLICACIÓN EN TORNO A CABLES ELÉCTRICOS 

El sistema 12-008 puede aplicarse en contacto con cables eléctricos. Consulte el boletín del aplicador NCFI "Aplicación 
de espuma pulverizada alrededor de cables eléctricos" para conocer la técnica de aplicación requerida. Los aplicadores 
deben rociar la espuma de tal manera que la espuma expansiva no estire ni distorsiona los cables. Al encapsular cables 
de calibre ligero en la espuma, debe instalarse una capa de espuma detrás de los cables y luego dejar que la espuma se 
enfríe antes de aplicar la espuma que cubre los cables.  

RETARDADOR DE VAPOR 

El 12-008 debe instalarse conforme a las disposiciones del IRC 2021 para paredes y áticos. Para aplicaciones en climas 
fríos, los códigos de construcción pueden requerir un retardador de vapor en el lado cálido de la espuma de celda 
abierta. Consulta los códigos de construcción locales para conocer los requisitos específicos.  

LIMITACIONES 

La espuma 12-008 no debe aplicarse en enchufes eléctricos, en cajas de conexión, en sustratos a más de 120°F ni en 
contacto directo con el agua. No se debe usar 12-008 cuando la temperatura de servicio continua del sustrato es de >180°F. 
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ELIMINACIÓN DE RESIDUOS  

Desecha el químico líquido en una instalación autorizada para la eliminación de productos. No descargues en vías fluviales 
ni sistemas de alcantarillado. Contacta con Chemtrec (800) 424-9300 o Clean Harbors (800) 444-4244.  Pequeñas 
cantidades de resina e isociato pueden mezclarse en un cubo abierto o en una bolsa de basura grande en un lugar bien 
ventilado. Siempre usa el EPI adecuado al mezclar productos químicos. Mantén las cantidades pequeñas para evitar una 
acumulación excesiva de calor. Una vez fría, puede ser desechada en un vertedero. 

 
MANEJO DE SALUD Y SEGURIDAD 

Al rociar o manipular InsulStar® Light Iso y resina, se recomiendan los siguientes pasos y equipos de protección:  
 
Medidas de protección 

• Ventilación adecuada 
• Formación en seguridad para instaladores  
• Uso de equipo de protección individual adecuado 
• Programa de vigilancia médica 

Equipamiento de protección  
• Mono (no poroso)  
• Guantes de nitrilo  
• Gafas protectoras  
• Suministré un respirador de aire fresco de cara completa  

Exposición  
• Evita todo contacto con la piel  
• Evita todo contacto visual  
• No ingiere  
• No inhales vapores  

El Manual de Gestión del Producto de la NCFI contiene información adicional y debe ser revisado por todos los aplicadores 
de espuma en spray.  El Consejo Americano de Química (ACC) www.polyurethane.org, el Centro para la Industria de 
Poliuretanos (CPI) www.spraypolyurethane.org y la Alianza de Espuma de Poliuretano en Spray (SPFA) www.sprayfoam.org 
son buenos recursos para obtener información adicional sobre el manejo y aplicación seguros de productos químicos de 
espuma en spray.  

Los aplicadores deben garantizar la seguridad del lugar de trabajo y del resto del personal de la zona. El aislamiento es 
combustible y no debe realizarse trabajo en caliente como soldadura o soldadura hasta que la espuma esté cubierta con 
una barrera aprobada.  
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salud y seguridad antes de aplicar 
este producto. 
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VENTILACIÓN DE LA ZONA DE PULVERIZACIÓN 

Pulverizar espuma generará niebla y partículas en suspensión. Para aplicaciones interiores, la zona del edificio debe 
ventilarse con aire fresco para disipar las partículas. La cantidad de flujo de aire y el tiempo de ventilación varían según 
cada situación. Consulte el Boletín Técnico del NCFI "NCFI TECH BULLETIN - REQUISITOS DE VENTILACIÓN PARA LA 
REENTRADA TRAS LAS SOLICITUDES SPF REV 4-15-26.pdf". Los contratistas de SPF deben consultar estas directrices 
antes de comenzar cualquier proyecto de aplicación de espuma proyectada.  Los demás trabajadores y ocupantes deben 
permanecer fuera del área inmediata durante este periodo de ventilación.   
 
Reentrada = 4 horas @ mínimo 20 ACH  
La reentrada de los comercios sin EPI puede lograrse tras 4 horas, con 20 tasas de ventilación  ACH. No permitas que 
nadie entre en el área de trabajo sin un EPI equivalente al del aplicador ni durante 4 horas después de la aplicación con 
ventilación de 20 ACH para evitar la exposición a MDI. 
 
Reocupación comercial = 24 horas @ mínimo 0,3 ACH  
La reocupación del espacio puede lograrse las 24 horas, con tasas de ventilación de 0,3 ACH. No permitas la reocupación 
prematura del área de trabajo. Este sistema tiene un tiempo de reocupación de 24 horas antes de que los ocupantes del 
edificio puedan regresar.  
 
Reocupación residencial = 24 horas @ mínimo 0,3 ACH  
La reocupación de los propietarios puede lograrse 24 horas después de la aplicación, con una tasa mínima de 
ventilación mecánica de 0,3ACH durante la duración. No permitas la reocupación prematura del área de trabajo. 
 
RESISTENCIA A BACTERIAS Y HONGOS 

InsulStar® Light es capaz de inhibir de forma natural el crecimiento de bacterias y hongos (moho) según la prueba ASTM 
C1338. Las propiedades antimicrobianas no protegen a los ocupantes de espacios aislados con luz InsulStar® de los 
posibles efectos perjudiciales de mohos, esporas de moho o organismos patógenos que puedan estar presentes en el 
entorno. 

PRECAUCIONES MEDIOAMBIENTALES 

No permitas que materiales líquidos entren en alcantarillado, desagües o sistemas de aguas subterráneas. Notifique a las 
autoridades competentes en caso de liberación accidental de un producto que haya causado contaminación ambiental. 

CONTENCIÓN Y LIMPIEZA DE VERTIDOS DE MATERIAL 

Contengan el material derramado si es posible y luego aíslen la zona para evitar que el personal entre en él. Asegúrate de 
que haya una ventilación adecuada. Absorbe el material con materiales como: arcilla absorbente, vermiculita, arena para 
gatos, arena o serrín. Recoge el material absorbido en un recipiente adecuado y debidamente etiquetado. Elimina el 
material a través de una instalación de eliminación autorizada o contacta con los gobiernos locales y estatales para los 
procedimientos de eliminación.  

Para los vertidos de MDI, la mayoría de los MDI utilizan una solución neutralizante que consiste en un 2% de detergente 
líquido, 10% de carbonato de sodio y 88% de agua para descontaminar el derrame. 
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ELIMINACIÓN DE CONTENEDORES  

Los bidones de acero deben vaciarse (según lo definido por la RCRA, la Sección 261.7 o las normativas estatales que 
pueden ser más estrictas) y pueden enviarse a un reacondicionador de tambores autorizado para su reutilización, a un 
comerciante de chatarra o a un vertedero aprobado. Los tambores destinados a un chatarrero o vertedero deben perforarse 
o triturarse para evitar su reutilización.  No cortes con soplete, sueldes ni calefiques los tambores. Todas las etiquetas del 
NCFI deben retirarse, cubrirse con pintura en spray o limpiarse con disolvente para eliminar todo el contenido de la 
etiqueta antes de su eliminación. La Asociación de Envases Industriales Reutilizables (RIPA) puede ayudarte a encontrar 
un reciclador  de tambores www.reusablepackaging.org .  

Algunos recicladores o reacondicionados de metales pueden requerir que los tambores sean descontaminados antes de 
aceptarlos.  Los tambores del lado "A" pueden neutralizarse con una solución que contiene un 2% de detergente líquido, 
10% de carbonato de sodio y 88% de agua. La solución neutralizadora puede mezclarse rápidamente en el isocianato de 
desecho en una zona bien ventilada. Mantén el tambor abierto – quita todos los tapones de cierre. Separar los residuos 
sólidos del líquido, la solución neutralizadora recogida puede almacenarse y reutilizarse. Consulta con tus vertederos 
locales para determinar si los residuos sólidos pueden considerarse peligrosos.  

 
ASISTENCIA TÉCNICA 

Para asistencia, por favor contacte con el departamento de Servicios Técnicos de NCFI en el (336) 783-3491 o 
techservice@ncfi.net 

 

AVISO: AVISO 

La información en nuestras hojas técnicas es para ayudar a los clientes a determinar si nuestros productos son adecuados 
para sus aplicaciones. Los clientes deben asegurarse de su idoneidad para casos concretos. El NCFI solo garantiza que el 
material cumpla con sus especificaciones. Esta garantía sustituye a todas las demás garantías escritas o no escritas, 
expresas o implícitas, y NCFI renuncia expresamente a cualquier garantía de comerciabilidad, idoneidad para un propósito 
particular o libertad de infracción de patentes. Por lo tanto, el comprador asume todos los riesgos respecto al uso del 
material. El remedio exclusivo del comprador respecto a cualquier incumplimiento de garantía, negligencia u otra 
reclamación se limitará al precio de compra del material. El incumplimiento de los procedimientos recomendados exime 
al NCFI de toda responsabilidad respecto al material o su uso. 
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SOLUCIÓN DE PROBLEMAS 

Espuma goteante y líquida – (1) Las temperaturas están demasiado bajas y el material está frío. Aumenta los puntos de consigna en 
incrementos de 3-5°F. (2) La temperatura del sustrato es demasiado fría. Precalienta el sustrato o aplica un paso flash de 1/2-1 
pulgada. 

Blowoff: (1) Estás rociando demasiado cerca y la espuma se desprende. Ajusta la distancia del sustrato. (2) La velocidad a la que 
estás pulverizando es demasiado lenta y provoca el desprendimiento. Aumenta la velocidad de tu solicitud. 

Mala adhesión – (1) La temperatura del sustrato es demasiado baja. Precalienta el sustrato o aplica un paso de flash de 1/2 a 1 
pulgada. (2) – La humedad del sustrato es demasiado alta y no debe rociarse. (3) – Se está rociando el lado equivocado. A veces se 
puede instalar OSB con el lado incorrecto orientado hacia el interior y la espuma tendrá una mala adhesión a esta superficie. (4) El 
vapor de la reacción se acumula sobre el sustrato. Rocía desde la parte superior del sustrato y luego hacia abajo. 

Pobre cohesión – La capa posterior se aplicó demasiado rápido y puede quedar vapor atrapado. Deja que la espuma se enfríe entre 
pasadas siguientes.  

Huecos detrás de la espuma – (1) Si hay pelos filamentosos entre el sustrato y la espuma, puede que haga demasiado frío. Aumenta 
los puntos de consigna en incrementos de 3-5°F. (2) Si la piel de la espuma es costrosa, la espuma puede estar demasiado caliente. 
Disminuye los puntos de ajuste en incrementos de 3-5°F. (3) La temperatura del sustrato es demasiado fría. Precalienta el sustrato o 
aplica un paso de flash de 1/2 a 1 pulgada. (4) La humedad del sustrato es demasiado alta y no debe rociarse.  

Grandes vacíos, estructura celular grande y marmoleo– (1) Las temperaturas son demasiado bajas. Aumenta los puntos de 
consigna en los puntos de ajuste en incrementos de 5°F. (2) Material frío. El ΔT de la máquina puede estar demasiado bajo y deberías 
calentar el material en los tambores. 

Ampollas o ojo de pescado – Demasiada humedad en el sustrato. Comprueba la humedad del sustrato y trae calentadores 
indirectos para secarlo.  

Espuma oscura y quebradiza – El material es de proporción desajustada y rico en iso. (1) Hay un bloqueo en el lado de la resina. 
Comprueba los filtros en línea en el proporcionador y la pistola de pulverización. Comprueba si hay un tambor vacío. Comprueba que 
no haya un sello lateral bloqueado. Revisa las válvulas de bola en la bomba de transferencia, luego las válvulas de bola y los sellos en 
la unidad proporcionadora. (2) Material frío. Calienta el material del tambor a >65°F. 

Espuma ligera esponjosa - El material no tiene proporción y es rico en resina. Hay un bloqueo en el lado ISO. Comprueba los filtros 
en línea en el proporcionador y la pistola de pulverización. 

Obstrucción de armas – (1) La temperatura del material está demasiado alta. Puntos de ajuste bajos en incrementos de 3-5°F. (2) La 
presión del aire es insuficiente. Deberías tener una presión de aire de entrada de 80-130 psi. 

Bajo rendimiento – (1) Las temperaturas están demasiado bajas. Aumenta los puntos de consigna en incrementos de 3-5°F. (2) La 
temperatura del sustrato es demasiado fría. Precalienta el sustrato o aplica un paso de flash de 1 pulgada. (3) Los elevadores son 
demasiado finos. Rocía la cantidad máxima por pasada y evita retoques excesivos.  (4) Caries sobrellenas y demasiado 
desbordamiento. Ajusta la velocidad de aplicación o la cámara de mezcla para rellenar correctamente las caries. (5) Espuma de 
proporción desproporcionada. Revisa si hay obstrucciones o material frío. 

Se despega de los montantes – (1) La espuma está demasiado caliente y se está encogiendo. Reduce la temperatura de los 
calentadores y mangueras primarias en incrementos de 3-5°F.  (2) La humedad del sustrato es demasiado alta y no debe ser 
pulverizada. (3) La temperatura del sustrato es demasiado fría. Precalienta el sustrato o aplica un paso de flash de 1 pulgada . 

Bolsillos de aire– (1) Material de resina fría. (2) Calor de pulverización insuficiente (3) No pulverizar en ángulo de 90° (4) Pulverizar 
demasiado cerca o demasiado lejos del sustrato. (5) Presión de pulverización incorrecta 
 
Exceso de rociado– (1) Rociar demasiado lejos del sustrato. (2) Presiones demasiado altas. (3) Viento fuerte 
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