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NCFI 11-036 InsulStar® OPTIMAXX

CONFIGURACION DE LA APLICACION

Los "Parametros de procesamiento recomendados” que se enumeran a continuacidn son parametros iniciales sugeridos;
Los ajustes variaran segun la temperatura, humedad, elevacidn, tipo de sustrato, estado de la manguera, velocidad del
pulverizador y camara de mezcla. Puede ser necesario realizar ajustes adicionales durante el dia segun cambien las
condiciones ambientales. El aplicador debe observar continuamente las caracteristicas de la espuma pulverizada y
ajustar las temperaturas de procesamiento, las presiones, el patron de pulverizacion, la mezcla estacional o para gran
altitud, y el espesor de la pasada, a fin de mantener una estructura celular, una adhesion, una cohesion y una calidad
general de la espuma adecuadas.

Parametros de procesamiento recomendados
Temperatura del calentador

primario 110 - 130°F
Temperatura del calor de la

manguera 110 - 130°F
Temperatura del material 65 - 85°F
Presién dindmica 1000-1200 psi

Normal: 40-120°F
Frio (rapido): 10-50°F
*Las versiones de gran altitud estan disponibles para aplicaciones por encima de 5,000 pies.

Temperatura del sustrato

Mezcla Regular: Temperaturas Iniciales del Equipo

125°F 120°F 115°F 110°F 105°F

40°F 60°F 80°F 100°F 120°F
Temperatura del Sustrato

Mezcla Rapida: Temperaturas Iniciales del Equipo
125°F 120°F 115°F 110°F 105°F

30°F 35°F 40°F 45°F 50°F
Temperatura del Sustrato

Target Brown Tiempo: 0,5-1 segundo

Se debe realizar una prueba de pulverizacién para asegurar que se establezcan las temperaturas y presiones adecuadas
de procesamiento. Estas afinado cuando la espuma tiene un tiempo marron de 0,5 a 1 segundo. Si tu spray se produce
como espuma blanca, estas demasiado caliente. Si las temperaturas se ajustan demasiado altas, la cAmara de mezcla
puede obstruirse mas a menudo y el patron empeorara. Baja la temperatura en incrementos de 2-3° hasta que tengas un
tiempo marrén correcto. Si el spray se pone marrén y liquido antes de convertirse en espuma blanca, entonces tienes
demasiado frio. Sube la temperatura en incrementos de 2-3° hasta que el tiempo marron esté ajustado.
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Para ajustes optimos de presidn, apunta a una presion dindmica de 1000-1200 psi mientras pulverizas como punto de
partida. Puede ser necesario usar presiones mas altas para mangueras mas largas y cdmaras de mezcla mas grandes. Las
caidas de presion reales varian segun la longitud de la manguera, la viscosidad del material, la temperatura del material,
lacamara de mezcla, el caudal, las restricciones y el diametro de la manguera. Si la presion real de la mezcla es demasiado
baja, puede resultar en una mala atomizacién, mezcla incompleta, espuma de relacion fuera y una estructura celular
deficiente.

Para aplicaciones aéreas, se recomienda una presién dinamica de 850-1000 psi y un aumento de 5°F en las temperaturas
del punto de ajuste para evitar el desprendimiento y reducir el goteo.

ASISTENCIA TECNICA
Para recibir ayuda, por favor contacte con el departamento de Servicios Técnicos del NCFI en el (336) 783-3491 o

PRECONDICIONAMIENTO

Temperatura del material: 65-85°F

Las temperaturas quimicas iniciales deben situarse entre 65y 85°F para asegurar un procesamiento adecuado a través del
equipo de pulverizacidn. Se recomienda aumentar lentamente la temperatura del material entre 24 y 48 horas antes de
aplicarla. Los productos quimicos frios pueden causar mala mezcla, cavitacion de la bomba, desequilibrios de presién o
desproporciones de espuma. Ten cuidado al retirar los tapones, ya que el contenido puede estar bajo presion. Afloja
lentamente el tapon para que el gas escape en una zona bien ventilada. Una vez que el siseo ha cesado, es seguro retirar
completamente el tapén.

No recircules, agites ni uses calefactores portatiles ni chaquetas de tambor para sobrecalentar el material, ya que estos
objetos haran que el material se espuma. La resina espumosa puede llenar facilmente el recipiente en exceso, haciendo
que se escurra al suelo. También tienes un mayor riesgo de desequilibrios de presiény de crear espuma de mala proporcion,
lo que puede causar problemas de calidad. Antes de aplicarla, asegurate de que la bomba de tambor esté completamente
atornillada y bien sellada. El NCFI recomienda aplicar una presién de 2-3 psi como manta de aire durante la aplicacion
para evitar la espuma. Se puede usar un regulador de presion para evitar la sobrepresiony la posible rotura del tambor. La
manta de presion positiva no es necesaria cuando el sistema no esta en uso, pero los tambores deben permanecer
herméticamente sellados.

PREPARACION DEL SUSTRATO
Temperatura del sustrato: 40-120°F (normal) 10-50°F (rapido)

Las temperaturas del sustrato deben estar entre 40-120°F para la mezcla normaly entre 10-50°F para la mezclarapida. La
11-036 es adecuada para su aplicacién en la mayoria de los materiales de construccién, incluyendo madera, mamposteria,
hormigén y metal. Para asegurar una adherencia adecuada, los sustratos deben estar limpios de polvo o superficies
descamadas, sueltos, secos y libres de aceite, grasa, éxido o cera. Los metales sin recubrimiento pueden requerir una
capa de imprimacién. No pulverizes espuma cuando la humedad del sustrato sea del 218% o las temperaturas
superficiales estén a menos de 5°F por encima del punto de rocio.

TECNICA DE PULVERIZACION
Distancia: 18-24" @ angulo de 90 grados

Siempre sujeta la pistola de pulverizacién perpendicular (angulo de 90 grados) al sustrato. Pulverizar en angulo puede
causar falta de adhesion y una superficie irregular de la espuma. Sujeta el arma aproximadamente a 18-24" del sustrato.
Aplica la espuma rociando en la linea himeda, justo antes de que empiece a subir, con un solapamiento del 60-80% en
las pasadas. Evitarociar sobre espuma que sube, ya que esto puede provocar una espuma de mala calidad y goteo excesivo.
Para aplicaciones aéreas, activar el arma durante el spray reducira el goteo y el desprendimiento en comparacion con una
aplicacion continua por pulverizacién.
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GROSOR DE PASO DE APLICACION
Minimo: 1/2 pulgada

Maximo: 4 pulgadas

Recomendado: 2 pulgadas

El grosor maximo recomendado para pasar de 11 a 036 es de 4 pulgadas. Pulverizar secciones demasiado gruesas
generara mas calor y puede resultar en espuma de mala calidad, espuma que se desgarra, espuma carbonizada o
combustion espontanea en condiciones extremas.

El grosor minimo recomendado para pasar en 11-036 es de 1/2 pulgada. Las capas delgadas de espuma suelen dar lugar
a malas propiedades fisicas, menores rendimientos y malas reacciones quimicas debido a la falta de calor exotérmico
generado por la reaccion quimica.

Al aplicar varias capas, limita el grosor de cada paso a <3 pulgadas y deja que la temperatura superficial de la espuma se
enfrie por debajo de 120°F antes de aplicar la segunda capa para asegurar una buena cohesion. Para aplicaciones de = 3
capas, deja que la temperatura central de la espuma se enfrie por debajo de 100°F o espera 10 minutos antes de que se
apliquen la tercera y las siguientes capas. Rociar varias capas demasiado rapido evitara que el calor se disipe y podria
provocar espuma de mala calidad, espuma que se parta, espuma carbonizada o combustion espontanea en condiciones
extremas. Se pueden aplicar multiples capas para alcanzar el grosory el valor R deseados.

PROCESAMIENTO EN CLIMA FRIO

Para temperaturas por debajo de 50°F, el NCFI recomienda calentar la zona con un calentador indirecto. Nunca uses
calentadores de llama abierta ni directos durante el proceso de pulverizacion. No calientes los recintos con calentadores
alimentados por queroseno o propano, ya que afiaden una gran cantidad de humedad al aire y pueden provocar la
formacién de condensacion en el sustrato. Para temperaturas bajas en el sustrato o aplicaciones en materiales altamente
conductores como hormigdn o metal, se recomienda un paso flash de 1/2 pulgada.

APLICACIONES EN GRAN ALTITUD

La espuma se expande mejor en altitudes superiores a los 5.000 pies, por lo que NCFIl recomienda el uso de una mezcla
especifica para gran altitud. Estas mezclas para gran altitud se ajustan para evitar que la densidad disminuya
excesivamente, reduciendo asi la posibilidad de problemas de estabilidad dimensional asociados a densidades mas
bajas. Al realizar la aplicacion por aspersion en altitudes elevadas, es fundamental controlar el espesor de cada pasada.
Se recomienda realizar verificaciones de densidad para confirmar que la densidad de la espuma aplicada no sea inferior
a 1,7 PCF, ya que, de lo contrario, podrian surgir problemas de estabilidad dimensional. Es posible que deba limitar el
espesor de las pasadas para asegurar que la densidad del sistema no descienda por debajo de 1,7 PCF.

ALMACENAMIENTO Y VIDA UTIL

B-11-036 Resina- 6 meses
A2-000 Isocianato - 24 meses

Mantén los tambores bien cerrados cuando no los uses y bajo presion de aire seco o nitrégeno de 2-3 psi tras abrirlos para
evitar la pérdida del agente de soplado. Asegurate de que el material se haya enfriado por debajo de 80°F antes de verter
sobre los talones del tambor y vuelve a colocar el tapdn de inmediato para evitar la pérdida del agente de soplado. No lo
almacenes a la luz solar directa ni a altas temperaturas. Las formulaciones HFO son mas susceptibles al calor, por lo que
es importante almacenar el producto entre 50-80°F para asegurar una vida util de 6 meses. Un almacenamiento por
encima de 90°F hara que el producto envejezca mas rapido y reducira su reactividad. A temperaturas mas altas, el material
almacenado en los tambores puede empezar a abultarse, lo que puede hacer que se balanceen. Asegurate de que los
tambores estén bien sujetos para que no puedan caerse facilmente de un palé.
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QUIPO DE PULVERIZACION

El sistema debe procesarse mediante equipos de pulverizacion capaces de proporcionar la relacién adecuada de 1:1 por
volumen. Aseglrate de que el equipo pueda mantener una temperatura de hasta 140°F y una presion dindmica minima de
1000 psi. NCFI recomienda bombas de transferencia 2:1 para suministrar los componentes liquidos al proporcionador.
No se recomienda usar bombas de diafragma para espumas de celda cerrada que contienen agente soplador HFO. Se
requiere el uso de una pistola de pulverizacidn tipo mezcla de impacto y los mezcladores estaticos no son suficientes para
mezclar correctamente el producto. Es responsabilidad del aplicador comprender a fondo toda la informacién
relacionada con su equipo para garantizar procedimientos operativos seguros.

Para un rendimiento 6ptimo, NCFI recomienda las siguientes camaras de mezcla o equivalentes. Si vas a rociar con la
pistola Graco FX, tendras que reducir un poco el tamafio de la camara de mezcla para conseguir el mismo rendimiento.

Camara de mezcla Tamano del orificio (en)
AR4242 0.042
AR4747 0.047
AR5252 0.052
FX37RD 0.037
FX42RD 0.042
FX47RD 0.047

CAMBIO A 11-036 INSULSTAR OPTIMAXX

Antes de cargar los productos quimicos 11-036 en equipos que se han usado para pulverizar otras marcas o tipos de
quimicos, purga el material anterior de tu sistema. Es importante enjuagar entre diferentes marcas de espuma en spray de
celda cerrada. Los fabricantes pueden usar catalizadores diferentes y existe una interaccién entre dos de los catalizadores
metalicos. El bismutoy el estaio pueden reaccionary producir una resina amarilla similar a la mostaza. Cuando esto se
observe, no se contamine con otro material y se desperdicie, ya que no producira un producto aceptable. Nunca tires agua
por el lado A (lado ISO). No enjuagar correctamente resultard en espuma fuera de especificacion y no cumple con el
Informe de Evaluacidon del Cdédigo. Consulte el Boletin Técnico del NCFI sobre "
" parainstrucciones mas detalladas.

RESISTENCIA AL FUEGO CONFORME AL CODIGO

Los codigos de edificacion exigen que el aislamiento de espuma plastica, como el 11-036, esté separado del interior del
edificio mediante una barrera térmica de 15 minutos de placa de yeso u otro material aprobado. Consulte UES ER 677 para
mas detalles. Cuando se requieran conjuntos de pared resistentes al fuego, contacte con NCFI Polyurethanes para obtener
aprobaciones alternativas especificas para InsulStar® OPTIMAXX.

APLICACION ALREDEDOR DE TUBERIAS DE PLASTICO

Basado en una serie de extensos estudios, el sistema 11-036 puede aplicarse en contacto con tuberias de plastico PVC,

CPVC, ABS, PP-Ry PEX. Las tuberias no deben estar presurizadas durante la aplicacién de la espuma. El paso de espuma

aplicado en contacto con la tuberia no debe superar los 2" de grosor para evitar un calor exotérmico excesivo en la interfaz

entre la tuberia y la espuma. Espera los 2 minutos necesarios entre cada pasada adicional de espuma para que la espuma

se enfrie. El grosor total de la espuma esta limitado al espesor permitido en esa zona del conjunto del edificio. Consulta
REV PARA mas informacion.
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ATICOS Y ESPACIOS DE ACCESO

El 11-036 ha superado las pruebas para su aplicacion en aticos y espacios de acceso limitado sin la cobertura de barrera
de ignicion que establece el cédigo. Elgrosor de la espuma puede llegar hasta 8" en las cavidades de las paredesy 10" en
las del techo.

APLICACION EN TORNO A CABLES ELECTRICOS

Segun las pruebas del NCFI, el sistema 11-036 puede aplicarse en contacto con cables eléctricos. Los aplicadores de
espuma proyectada deben pulverizar la espuma de tal manera que la espuma expansiva no estire ni distorsione los cables.
Para encapsular cables de calibre ligero en la espuma, pulveriza espuma detras de los cables y déjala enfriar durante 2
minutos antes de aplicar un levantamiento de aproximadamente %/, de pulgada para cubrir el cable. Deja que esta pasada
se enfrie hasta casi la temperatura ambiente para evitar una acumulacion excesiva de calor antes de aplicar pasadas
adicionales para alcanzar el grosor deseado en R. Consulta

2-18-25.pdf para mas informacion.

PROTECCION CONTRA LA BARRERA DE VAPOR EN APLICACIONES DE ALMACENAMIENTO EN FRIO

Cuando el sistema 11-036 se utiliza en estructuras sometidas a temperaturas frias o altas continuas, como
refrigeradores/congeladores o piscinas cubiertas, normalmente se requiere una barrera de vapor de humedad de Clase |
(0,1 permanentes o menos) en el lado "calido" del aislamiento de espuma. Contacta con NCFIl para recomendaciones
especificas.

MANEJO DE SALUD Y SEGURIDAD

Este sistema de espuma proyectada contiene diisociato de metilenodifenil (MDI). La exposicion a la IMD puede causar
danos graves en el sistema respiratorio, asma, reacciones alérgicas e irritacion de la piel y los ojos. Alrociar o manipular
InsulStar Iso y resina, se recomiendan los siguientes pasos y equipos de proteccion:

Medidas de proteccion
¢ Ventilacion adecuada
e Formacion en seguridad para instaladores

¥

¢ Uso de equipo de proteccion individual adecuado s | e | e
* Programa de vigilancia médica SR 0:5mm Cloropreno D

Equipamiento de proteccién
e Mono (no poroso)
¢ (Guantes de nitrilo
e (afas protectoras

Ventilacién con un Solucién de Emergencia

e Suministré un respirador de aire fresco de cara completa minimo de 10 para Lavado de Ojos o Respirador de Aire
renovaciones por hora Botella Portatil para Suministrado de Cara

Exposicién (RAH) Lavado de Ojos Completa (SAR)
e Evita todo contacto con la piel :
¢ Evitatodo contacto visual
* Noingiere
¢ Noinhalesvapores

ElManual de Gestion del Producto de la NCFI contiene informacion adicionaly debe ser revisado por todos los aplicadores

de espuma en spray. El American Chemistry Council (ACC) , el Centro para la Industria de

Poliuretanos (CPI) y la Alianza de Espuma de Poliuretano en Spray (SPFA

son buenos recursos para obtener informacion adicional sobre el manejo y aplicacién segura de
productos quimicos de espuma en spray.

Completa formacion gratuita sobre salud y
seguridad antes de aplicar este producto.

Los aplicadores deben garantizar la seguridad del lugar de trabajo y del resto del personal de la zona. El aislamiento es
combustible y no debe realizarse trabajo en caliente como soldadura o soldadura hasta que la espuma esté cubierta con
una barrera aprobada.
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VENTILACION DE LA ZONA DE PULVERIZACION

Pulverizar espuma generara niebla y particulas en suspension. Para aplicaciones interiores, la zona del edificio debe
ventilarse con aire fresco para disipar las particulas. La cantidad de flujo de aire y el tiempo de ventilacidn varian segun
cada situacién. Consulte el Boletin Técnico del NCFI "

". Los contratistas de SPF deben consultar estas directrices
antes de comenzar cualquier proyecto de aplicacién de espuma proyectada. Los demas trabajadores y ocupantes deben
permanecer fuera del area inmediata durante este periodo de ventilacion.

Reentrada = 1 hora @ minimo 10 ACH

La reentrada de los trabajos sin EPP puede lograrse tras 1 hora, con 10 tasas de ventilacion ACH. No permitas que nadie
entre en la zona de trabajo sin un EPI equivalente al del aplicador ni durante la aplicacion ni durante 1 hora después de la
aplicacion con ventilacién de 10 ACH para evitar la exposicion a MDI.

Reocupacion comercial = 24 horas @ minimo 0,3 ACH

Lareocupacion del espacio puede lograrse las 24 horas, con tasas de ventilacién de 0,3 ACH. No permitas la reocupacion
prematura del area de trabajo. Este sistema tiene un tiempo de reocupacion de 24 horas antes de que los ocupantes del
edificio puedan regresar.

Reocupaciodn residencial = 24 horas @ minimo 0,3 ACH
La reocupacion de los propietarios puede lograrse 24 horas después de la aplicacion, con una tasa minima de
ventilacion mecanica de 0,3ACH durante la duracidn. No permitas la reocupacién prematura del area de trabajo.

LIMITACIONES

No se debe usar 11-036 cuando la temperatura de servicio continua del sustrato es de >180°F. La espuma no debe
aplicarse en enchufes eléctricos, en cajas de conexion, en sustratos por encima de 120°F ni en contacto directo con agua.
Mantén un espacio minimo de 3 pulgadas entre la iluminacion empotrada y otras fuentes de calor (chimenea, conducto,
tuberia de vapor, etc.).

RESISTENCIA ABACTERIAS Y HONGOS

InsulStar® OPTIMAXX es capaz de inhibir de forma natural el crecimiento de bacterias y hongos (moho) segun la prueba
ASTM C1338. Las propiedades antimicrobianas no protegen a los ocupantes de espacios aislados con InsulStar®
OPTIMAXX de posibles efectos perjudiciales de mohos, esporas de moho o organismos patdgenos que puedan estar
presentes en el entorno.

PRECAUCIONES MEDIOAMBIENTALES

No permitas que materiales liquidos entren en alcantarillado, desagles o sistemas de aguas subterraneas. Notifique a las
autoridades competentes en caso de liberacion accidental de un producto que haya causado contaminacion ambiental.

CONTENCION Y LIMPIEZA DE VERTIDOS DE MATERIAL

Contengan el material derramado si es posible y luego aislen la zona para evitar que el personal entre en él. Asegurate de
que haya una ventilacion adecuada. Absorbe el material con materiales como: arcilla absorbente, vermiculita, arena para
gatos, arena o serrin. Recoge el material absorbido en un recipiente adecuado y debidamente etiquetado. Elimina el
material a través de una instalacion de eliminacidn autorizada o contacta con los gobiernos locales y estatales para los
procedimientos de eliminacidn.

Para los vertidos de PMDI, absorbe la mayor parte del PMDI y luego utiliza una solucién neutralizante que consiste en un
2% de detergente liquido, 10% de carbonato de sodio y 88% de agua para descontaminar el derrame.
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ELIMINACION DE RESIDUOS

Desecha el quimico liquido en unainstalacion autorizada para la eliminacion de productos. No descargues en vias fluviales
ni sistemas de alcantarillado. Contacta con Chemtrec (800) 424-9300 o Clean Harbors (800) 444-4244. Pequefias
cantidades de resina e isociato pueden mezclarse en un cubo abierto o en una bolsa de basura grande en un lugar bien
ventilado. Siempre usa el EPl adecuado al mezclar productos quimicos. Mantén las cantidades pequefias para evitar una
acumulacién excesiva de calor. Una vez fria, puede ser desechada en un vertedero.

ELIMINACION DE CONTENEDORES

Los bidones de acero deben vaciarse (segun lo definido por la RCRA, la Seccién 261.7 o las normativas estatales que
pueden ser mas estrictas) y pueden enviarse a un reacondicionador de tambores autorizado para su reutilizacién, a un
comerciante de chatarra o a unvertedero aprobado. Los tambores destinados a un chatarrero o vertedero deben perforarse
o triturarse para evitar su reutilizacion. No cortes con soplete, sueldes ni calefiques los tambores. Todas las etiquetas del
NCFI deben retirarse, cubrirse con pintura en spray o limpiarse con disolvente para eliminar todo el contenido de la
etiqueta antes de su eliminacion. La Asociacidn de Envases Industriales Reutilizables (RIPA) puede ayudarte a encontrar
un reciclador

Algunos recicladores o reacondicionados de metales pueden requerir que los tambores sean descontaminados antes de
aceptarlos. Los tambores del lado "A" pueden neutralizarse con una solucién que contiene un 2% de detergente liquido,
10% de carbonato de sodio y 88% de agua. La solucion neutralizadora puede mezclarse rapidamente en el isocianato de
desecho en una zona bien ventilada. Mantén el tambor abierto - quita todos los tapones de cierre. Separar los residuos
solidos del liquido, la solucién neutralizadora recogida puede almacenarse y reutilizarse. Consulta con tus vertederos
locales para determinar si los residuos sélidos pueden considerarse peligrosos.

AVISO: AVISO

Lainformacion en nuestras hojas técnicas es para ayudar a los clientes a determinar si nuestros productos son adecuados
para sus aplicaciones. Los clientes deben asegurarse de la idoneidad para casos concretos. EL NCFI solo garantiza que el
material cumpla con sus especificaciones. Esta garantia sustituye a todas las demas garantias escritas o0 no escritas,
expresas o implicitas, y NCFl renuncia expresamente a cualquier garantia de comerciabilidad, idoneidad para un proposito
particular o libertad de infraccidn de patentes. Por lo tanto, el comprador asume todos los riesgos respecto al uso del
material. El remedio exclusivo del comprador respecto a cualquier incumplimiento de garantia, negligencia u otra
reclamacidn se limitara al precio de compra del material. ELincumplimiento de los procedimientos recomendados exime
al NCFI de toda responsabilidad respecto al material o su uso.
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Espuma goteante y liquida - (1) Las temperaturas estan demasiado bajas y el material esta frio. Aumenta los puntos de
consigna en incrementos de 3-5°F. (2) La temperatura del sustrato es demasiado fria. Precalienta el sustrato o aplica un
flash pass de 1/2 pulgada.

Blowoff: (1) Estas rociando demasiado cerca y la espuma se desprende. Ajusta la distancia del sustrato. (2) La velocidad
ala que estas pulverizando es demasiado lenta y provoca el desprendimiento. Aumenta la velocidad de tu solicitud.

Mala adhesion - (1) La temperatura del sustrato es demasiado baja. Precalienta el sustrato o aplica un paso de flash de
1/2 pulgada. (2) - La humedad del sustrato es demasiado altay no debe rociarse. (3) - Se esta rociando el lado equivocado.
A veces se puede instalar OSB con el lado incorrecto orientado hacia el interior y la espuma tendra una mala adhesion a
esta superficie.

Cohesion pobre - (1) La capa posterior se aplicé demasiado rapido. Deja que la espuma se enfrie por debajo de 100°F o
espera 10 minutos entre pasadas posteriores. (2) La capa posterior se aplicéd en un angulo demasiado grande, lo que
provoco que la espuma se extendiera por la superficie del sustrato.

Estallido y agrietamiento - (1) La temperatura del sustrato es demasiado baja. Precalienta el sustrato o aplica un paso
flash de 1/2 pulgada. (2) La espuma aplicada tiene un grosor de paso >4 pulgadas. No rociar mas de 4 pulgadas por pasada.
(3) No se permitid tiempo suficiente de refrigeracion entre pasadas. Deja que la espuma se enfrie por debajo de 100°F o
espera 10 minutos entre pasadas posteriores.

Ampollas - (1) Demasiada humedad en el sustrato. Comprueba la humedad del sustrato y trae calentadores indirectos
para secarlo. (2) Las ampollas entre capas pueden provocar aplicaciones mas frias cuando el grosor de paso es inferior a
1/2 pulgada. La espuma no tenia suficiente exotermia para impulsar la reaccion, luego se activa y libera el exceso de gas,
lo que provoca una ampolla cuando se aplica la siguiente capa.

Espuma oscura y quebradiza - El material es de proporcién desajustada y rico en iso. Hay un blogueo en el lado de la
resina. Comprueba los filtros en linea en el proporcionador y la pistola de pulverizacion.

Espuma ligera esponjosa - EL material no tiene proporcién y es rico en resina. Hay un bloqueo en el lado ISO. Comprueba
los filtros en linea en el proporcionador y la pistola de pulverizacidn.

Obstruccion de armas - (1) La temperatura del material esta demasiado alta. Puntos de ajuste bajos en incrementos de
3-5°F. (2) La presidn del aire es insuficiente. Deberias tener una presion de aire de entrada de 80-130 psi.

Bajo rendimiento - (1) Las temperaturas estan demasiado bajas y el material esta frio. Aumenta los puntos de consigna
en incrementos de 3-5°F. (2) La temperatura del sustrato es demasiado fria. Precalienta el sustrato o aplica un paso flash
de 1/2 pulgada. (3) Los elevadores son demasiado finos. Rocia la cantidad maxima por pasaday evita retoques excesivos.

Se aleja de los montantes - (1) La espuma aplicada tiene un grosor de paso >4 pulgadas. No rociar mas de 4 pulgadas por
pasada. (2) No se permitia tiempo de refrigeracion suficiente entre pasadas. Deja que la espuma se enfrie por debajo de
100°F o espera 10 minutos entre pasadas posteriores. (3) - La humedad del sustrato es demasiado alta y no debe ser
pulverizada. (4) La temperatura del sustrato es demasiado fria. Precalienta el sustrato o aplica un flash pass de 1/2 pulgada.

Espumando - (1) El material esta demasiado caliente. Deja que el material se enfrie por debajo de 85°F. (2) No recircules
ni mezcles sistemas de celda cerrada.
Mala estructura celular - (1) Contaminacidn por un cambio inadecuado. (2) Material caducado o envejecido.

Friable - (1) La espuma se aplicé por debajo de la ventana de temperatura recomendada para el sistema especifico.
Cambiate a un material de calidad invernal o utiliza un paso sacrificial de 1/2" para calentar el sustrato.
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